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	구분
	항목
	단위
	내용
	비고

	공통
	컷팅방식
	
	도마타입
	

	
	재료
	
	FFC, 테이프,필름 등
	

	
	전기제어
	
	PC방식
	

	
	절단폭
	mm
	10 ~ 90
	

	
	절단오차
	mm
	0.1 이내
	

	
	절단속도
	ea/min
	41 (pitch 50mm 기준)
	

	
	전원공급
	
	220VAC, 50/60Hz, Single Phase
	

	
	전력사용량
	W
	50 ~ 230
	

	
	사용온도
	℃
	0 ~ 40
	

	
	규격
	mm
	W430, L450, H420
	unwind 제외

	
	무게
	Kg
	35
	unwind 제외

	카메라
	해상도
	pixel
	640 X 480
	

	
	시야
	mm
	12
	

	조명
	방식
	
	상부:반사조명, 하부:투과조명
	

	
	밝기제어
	
	수동
	

	모터
	출력
	W
	30
	

	
	최대회전수
	rpm
	2,000
	

	
	정격역속 Torque
	Kgfcm(Nm)
	8.9
	

	
	Peak Torque
	Kgfcm(Nm)
	12.7
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사양서





특징





카메라에서 위치를 보정하므로 절단 위치가 정확합니다.


사용자가 절단 위치를 자유롭게 지정할 수 있습니다.


소재에 따라 도마방식과 가위방식으로 변경할 수 있습니다.


상부 및 하부 조명을 사용하여 다양한 소재에 적용이 가능 합니다.


반복적인 작업을 자동화 하여 사용자는 시작버튼만 누르면 됩니다.


사용자 중심의 메뉴방식과 친숙한 윈도우화면으로 쉽게 셋팅이 가능 합니다.


소재에 따라 셋팅값이 저장되어 소재 교체 후 바로 사용 가능 합니다.
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